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热喷涂热喷涂结构的质量要求

第 ! 部分：选择和使用指南
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! 范围

"# $ % !&’() 的本部分规定了描述热喷涂质量要求的指南，这些质量要求适用于采

用热喷涂工艺涂覆新零件、进行修理或维护的制造商。这些质量要求以可普遍适用于任

何类型的热喷涂结构的方式构成。这些指南仅涉及最终的热喷涂结构中受热喷涂和与其

相关的工艺（前处理和后处理等）影响的那些质量方面。

本部分规定了达到热喷涂零件质量要求的各种方法，包括在车间内和在现场进行的

热喷涂零件；还规定了描述制造商生产规定质量的热喷涂构件能力的各种方法。这些指

南也可成为任何有利害关系的方面评估制造商的热喷涂质量准备的基础。

本部分的目的是指导编制规章制度或起草合同要求，指导制造厂的管理者制定与热

喷涂结构类型有关的质量体系的热喷涂要求。本部分并不孤立地构成为任何制度的、合

同的或管理的要求的一部分。

本部分用于下列目的：

2） 提供对 "# $ % !&,,,—!&&0 族标准中的要求的解释，指导将热喷涂作为质量体系

中“特殊工艺”部分来建立和说明；

3） 当质量体系不符合 "# $ % !&,,!—!&&0 和 "# $ % !&,,)—!&&0 时，指导建立热喷涂

的质量要求和施工细则；

4） 评估上述 2）和 3）中热喷涂的质量要求。
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本部分的典型应用情况如下：

———在合同中：规定质量体系中对热喷涂的要求；

———对生产者：建立并保持热喷涂的质量要求；

———对制定结构规范和其他采用标准的委员会：说明热喷涂的要求；

———对有利害关系的各方，如第三方、顾客或制造厂的管理者：评估热喷涂的要求。

! 规范性引用文件

下列文件中的条款通过 "# $ % &’()! 的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注

日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，

然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注

日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

"# $ % *)+(—&’’, 质量管理和质量保证 术语（-./ 012 +,3!：&’’,）

"# $ % &’3334&—&’’, 质量管理和质量保证标准 第 & 部分：选择和使用指南（ -./

012 ’333—&：&’’,）

"# $ % &’33&—&’’, 质量体系 设计、开发、生产、安装和服务的质量保证模式（-./

012 ’33&：&’’,）

"# $% &’33!—&’’, 质 量 体 系 生 产、安 装 和 服 务 的 质 量 保 证 模 式（ -./ 012

’33!4&’’,）

"# $ % &’()!4!—!33( 热喷涂 热喷涂结构的质量要求 第 ! 部分：全面的质量要

求（-./ 012 &,’!!—!：&’’’）

"# $ % &’()!4( 5 !33( 热喷涂 热喷涂结构的质量要求 第 ( 部分：标准的质龟要

求（（-./ 012 &,’!!—(：&’’’）

"# $ % &’()!4, 5 !33( 热喷涂 热喷涂结构的质量要求 第 , 部分：基本的质量要

求（-./ 012 &,’!!—,：&’’’）

( 定义

"# $ % &’()! 的本部分采用以下定义。

(4& 合同（用于热喷涂）

关于热喷涂构件的，或者关于用户定制涂层的协议要求；或者当设计和生产时尚无明

确用户的情况下，由制造商提出的为众多用户成批生产的构件的基本要求。
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在此两种情况下，都假定合同包括了对所有相关规定要求的参照。

注：一个独立法人在合同中的角色由签订合同的各方和（或）适用的标准所决定。

!"# 特殊工艺

一类工艺，其过程的结果不能通过其随后的检查和其制品的试验来完全验证，其缺陷

只有在其制品投入使用后才可能显现出来。因而需要进行连续的监控和（或）经过工艺认

证，以保证满足规定的要求（参见 $% & ’ ()**( + ()), 中 ,")）。

!"! 生产组织

一种组织，其热喷涂车间和（或）热喷涂现场处于同一技术管理和质量管理之下。

!", 合格人员（用于热喷涂）

经过教育、训练和（或）有关实践经验取得了相关能力和知识的个人。

!"- 结构（用于热喷涂）

制品、构件或任何其他应用热喷涂的系统的同义语。

!". 质量管理体系

按 $% & ’ .-/!—()),。

, 热喷涂质量要求的选择

使用 $% & ’ ()!-# 的本部分可从下列该标准的其他部分中选择适合所涉及的热喷涂

结构类型的热喷涂质量要求：

———热喷涂结构的质量要求 第 # 部分：全面的质量要求（$% & ’ ()!-#"#）；

———热喷涂结构的质量要求 第 ! 部分：标准的质量要求（$% & ’ ()!-#"!）；

———热喷涂结构的质量要求 第 , 部分：基本的质量要求（$% & ’ ()!-#",）；

表 ( 为选择指南。附录 0 和附录 % 给出了进行选择的进一步资料和本标准第 #、! 和

, 部分的要旨。

表 ( 热喷涂质量要求的选择

合同的热喷涂要求

质量要求
如果要求质量体系 1 符合 $% & ’

()**(—()), 或 $%& ’ ()**#—()),

如果不要求质量体系 1 符合 $% & ’

()**(—()), 或 $%& ’ ()**#—()),
全面的质量要求 $% & ’ ()!-#"#1 $% & ’ ()!-#"#
标准的质量要求 $% & ’ ()!-#"#1 $% & ’ ()!-#"!
基本的质量要求 $% & ’ ()!-#"#1 $% & ’ ()!-#",

1 在 $%& ’ ()**(—()),和 ()**#—()),的范围内，$%& ’()!-#"#可能是热喷涂构件适用要求的最低限。
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! 质量保证体系的要求

控制和测试是避免质量不足的构件在现场使用的手段。建立质量保证体系是批量制

造和保证按时完成构件或零件，而不出现难以预料的时间延误、返修和其他补充测量的前

提。

建立一个有效的质量保证体系最初是昂贵的，但是，从长远看它是以适当的代价来保

证高质量。通常，一个制造商建立一个质量体系，并且承接与其质量保证体系一致的合同

和构件。

第 " 章列出了适用的标准，它们是建立和定义热喷涂质量保证体系的基础。

这些标准可成为推进技术进步的有力手段。

附录 #

（资料性附录）

选择热喷涂质量要求的流程图

—$"!%—

第十三篇 喷涂工艺与喷涂设备相关标准汇编



附录 !

（资料性附录）

"! # $%&’() 中第 )、’ 和 * 部分关于热喷涂质量要求的简要对比

质 量 要 求 第 ) 部分 第 ’ 部分 第 * 部分

合同评审 ! "+ "
设计评审 ! "+ "
分承包商 ! "+ "
热喷涂人员 ! ! "
热喷涂协调 ! ! "
检查人员 ! ! "
生产设备 ! ! "
设备描述 ! ! ,
设备适用性 ! ! ,
新设备 ! , ,
设备维护 ! "+ ,
健康和环保情况 ! ! !
生产计划 ! " ,
热喷涂程序说明 ! "+ "
工作说明 ! " ,
前处理和后处理 ! ! ,
文件依据 ! " ,
消耗材料的批次检查 ! , ,
热喷涂消耗材料的贮存和搬运 ! ! !
基体材料的贮存和搬运 ! ! "
热喷涂之前的检查和试验 ! ! "
热喷涂中的检查和试验 ! ! ,
热喷涂之后的检查和试验 ! ! "
检查和试验的状态 ! ! ,
不合格与纠正措施 ! ! "
校准 ! ! "
标识和可追溯性 ! ! "
质量报告 ! ! "

! 全面要求；

"+ 比第 ) 部分低的要求；

" 最低要求；

, 不规定。
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